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(5) Bogenausleger an einer Druckmaschine 

(§) Es wird ein Bogenausleger an einer Druckmaschine mit 
einer Bogenbremse aus einer Bremswalze beschrieben, bei 
der auf einer quer zur Bogenoffnung liegenden Tragerwelle 
Saugkorper (12) axial verstellbar angeordnet sind, an deren 
Umfang sich Bogentragflachen und im Arbeitstakt der 
Maschine kurzzeitig mit Saugluft beaufschlagbare Saugoff- 
nungen (17) befinden und die uber die Tragerwelle mit einer 
gegenuber der Fordergeschwindigkeit ankommender Bogen 
reduzierten Umfangsgeschwindigkeit antreibbar sind. Die 
Bremswalze besteht aus einem an das Saugluftsystem 
angeschlossenen Tragerrohr (3) mit einem sich etwa uber 
die Bogenbreite erstreckenden Steuerschlitz (5) fur die 
Saugluft und aus einem auf diesem Tragerrohr (3) angetrie- 
ben drehbar gelagerten. vielfach perforierten Saugkorper- 
rohr (6), auf welchem Saugkorper (12) aus radial zusammen- 
steckbaren Segmenten zwtschen abgedichtet mit ihnen 

■ verbindbaren, das Saugkorperrohr (6) umschlieSenden Fal- 

* tenbalgen (13) angeordnet sind. 
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Die Erfindung betrifft einen Bogenausleger an einer 
Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruches 1. 

Gattungsbildend ist die in dem DE-GM 84 30 170 of- 
fenbarte Vorrichtung. Bekannt ist hieraus eine zweiteili- 
ge Bogenbremse am Kettenausleger einer Druckma- 
schine aus rotierenden, scheibenformig ausgebildeten 
Saugkorpern, die mit einem axialen Abstand voneinan- 
der auf einer quer zur Bogenfdrdereinrichtung vor dem 
Bogenstapel im Ausleger verlaufenden Tragerwelle an- 
geordnet sind, und aus Saugluftsteuerkopfen fur jeden 
der auf der Tragerwelle axial einsteilbaren Saugkorper. 
Die Bremswirkung auf den abzulegenden Bogen wird 
durch eine gegenuber der Fordergeschwindigkeit des 
Bogens geringere Umfangsgeschwindigkeit der ge- 
meinsam eine Bremswalze bildenden und den Bogen im 
Augenblick der Freigabe des Bogens durch die Greifer 
am Kettenausleger bzw. mit einer gewissen Voreilung 
kurzzeitig ansaugenden und festhaltenden Saugkorper 
erreicht, so daB der Bogen durch diese Saugwaize ge- 
straf ft werden kann, damit er auf den Bogenstapel sinkt 

Aus der DE 32 20 798 CI ist ein Bogenausleger mit 
einer als Bogenbremse wirksamen Saugwaize bekannt, 
an deren Umfang auf einer links- bzw. rechtsgangigen 
Spirallinie angeordnete, durchgehende Bohrungen vor- 
gesehen sind, die uber Saugluftzufuhrstiicke im Arbeits- 
takt der Maschine jeweils im rechten Zeitpunkt kurzzei- 
tig mit der Saugluft verbindbar sind. Eine solche Vor- 
richtung ist nur in Verbindung mit einem vorgelagerten 
Tisch wirksam, auf dem der Bogen von unten leicht 
angeblasen und dadurch nach einem hydrodynamischen 
Paradoxon durch Saugwirkung gegen die Tischoberfla- 
che belastet wird. 

Aus der DE 41 16 510 At ist eine Saugwaize im Ausle- 
ger einer Druckmaschine bekannt, bei der auf einem 
saugluftfuhrenden Zentralrohr, auf dem am Umfang mit 
Saugoffnungen versehene, uber Saugluftkanale mit dem 
Zentralrohr verbindbare Saugkorper angeordnet und 
diese Bauteile in einem am Umfang mit einer Vielzahl 
von Offnungen versehenen Saugrohr untergebracht 
sind. 

In alien diesen Fallen ist der bauliche Aufwand fur die 
Gestaltung der Bremsvorrichtung und vor allem fur die 
Verstellung der Saugkorper und auch fur die Steuerung 
der Saugluft erheblich. Die benotigte Zahi von An- 
schluBschlauchen fur die Saugluft stort bei der Format- 
verstellung, insbesondere in Maschinen fur groBe For- 
mate. Die Anpassung an unterschiediiche Bedruckstof- 
fe, Druckformate und Druckbilder ist umstandlich und 
zeitraubend. Der Einsatz von Hinterkantenfangern for 
den Bogen ist vor allem bei kleinformatigen Maschinen 
beeintrachtigt. 

Es ist dementsprechend Aufgabe der Erfindung, eine 
Bogenbremse fur den Ausleger einer Druckmaschine 
der eingangs genannten Bauart raumsparender und ein- 
facher zu gestalten und ihre Anpassung an unterschied- 
iiche Bedruckstoffe, Druckformate und Druckbilder zu 
erleichtern. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung durch Ausbildungs- 
merkmale nach dem Kennzeichen des Patentanspru- 
ches 1. 

In einer bevorzugten Ausbildung ist das Tragerrohr 
mit dem eingearbeiteten Steuerschlitz an zwei Lager- 
bocken befestigt Auf dem Tragerrohr ist das Saugrohr, 
dessen Mantelflache vielfach perforiert ist, drehbar ge- 
lagert An dem einen Ende befindet sich der Antrieb, urn 



die Saugkorper mit einer gegenuber der Forderge- 
schwindigkeit der Bogen im Kettenausleger geringeren 
Umfangsgeschwindigkeit anzutreiben. Die Faltenbalge 
und die Saugkorper sind auf dem Saugrohr koaxial zu- 
5 einander angeordnet. Nach einer besonderen Ausge- 
staltung der Erfindung ist jeder Faltenbalg aus ebenen 
Scheiben aufgebaut, wobei diese Scheiben abwechselnd 
am auBeren und am inneren Rand eine Verbindung auf- 
weisen. Ein solcher Faltenbalg hat ein relativ geringes 
io BlockmaB bei einem langen Auszugweg. Ein anderer 
Vorteil eines solchen Faltenbalgs ist seine Formstabili- 
tat und die Moglichkeit einer luf tdichten Ausbildung mit 
geringem Aufwand. Mit den Faltenbalgen sind schei- 
benformige Stirnseitenteile der Saugk6rper fest ver- 
15 bunden. Dazu konnen an den mit den Saugkorpern ver- 
bindbaren Enden und an den Saugkorpern komplemen- 
tare Elemente zur drehfesten Verbindung miteinander 
vorgesehen sein. Die Saugkorper sind aus radial zusanv 
mensteckbaren Segmenten, vorzugsweise aus Halb- 
20 schalensegmenten, aufgebaut, urn den Austausch der 
Saugkorper zur Anpassung an unterschiediiche Be- 
druckstoffe, Druckformate und Druckbilder zu erleich- 
tern. Die axiale Lage der SaugkSrper auf dem Saugrohr 
kann stufenlos verandert werden, weil die Saugkorper 
25 sich durch ReibungsschluB hinreichend drehfest am 
Umfang des Saugrohres festhalten. Falls notwendig, 
kann zwischen dem Saugrohr und dem darauf angeord- 
neten Saugkorper auch ein FormschluB, zum Beispiel 
durch eine Nut im Saugrohr und eine in diese Nut ein- 
30 greifende Nase am Saugkorper, hergestellt werden. 
Zum Auswechseln oder Versetzen der Saugkorper auf 
dem Saugrohr ist kein Werkzeug erforderlich. Insbeson- 
dere durch dieses Ausbildungsmerkmal wird eine stu- 
fenlose Positionierung der Saugkorper in druckfreien 
35 Raumen der zu bedruckenden Bogen ermoglicht. Der 
SaugluftanschluB erfolgt uber das Tragerrohr an ledig- 
lich einer Stelle. Er kann aber auch von beiden Stirnsei- 
ten erfolgen, damit die Saugkraft erhoht werden kann. 
Dieses Tragerrohr ist durch die vorteilhaft mit einer 
40 Dichtlippe versehene Steueroffnung mit dem Saugkor- 
perrohr verbunden, so daB in den Saugkdrpern in jeder 
beliebigen Position ein Unterdruck erzeugt werden 
kann, durch den der zu bedruckende Bogen auf den 
Saugkorper gezogen wird. Alle Stellen, an denen kein 
45 Saugkorper stent, sind durch die luftdichten, axial ver- 
schiebbaren Faltenbalge abgedeckt. Die Enden der au- 
Beren Faltenbalge konnen vorzugsweise in einer Nut 
gefuhrt werden. Wahrend des Druckbetriebes laufen die 
Saugkorper und die Faltenbalge mit dem Saugkdrper- 
50 rohr ura Da der Steuerschlitz feststeht, wird immer nur 
an einer bestimmten Stelle. namlich in vertikaler Rich- 
tung, eine Haltekraft durch Saugluft erzeugt 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel zur 
naheren Erlauterung der Erfindungsmerkmale darge- 
55 stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Schemadarstellung eines 
Auslegers einer Druckmaschine, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Bogenbremse 
gemaB der Erfindung, 
eo Fig. 3 eine Seitenansicht der Bogenbremse nach 
Fig. 2 und 

Fig. 4 eine perspektivische Einzelheitendarstellung. 
In dem Gestell t des Auslegers einer Druckmaschine 
ist eine Bogenbremse 2 kurz vor dem Bogenstapel un- 
65 terhalb der in Fig. 1 nicht dargestellten Greiferbrucken 
eines Kettenauslegers angeordnet Diese Bogenbremse 
2 liegt mit ihrer Langsachse quer zur Forderrichtung 
der ankommenden Bogen. 
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Gemafi der Erfindung und der Darstellung in den 
Fig. 2 bis 4 besteht diese Bogenbremse aus einem Tra- 
gerrohr 3, welches an seinen Enden feststehend in dem 
Gestel! 1 abgestiitzt ist und dessen Innenraum uber ei« 
nen AnschluQ 4 (Fig. 1 ) mit dem Saugluftsystem der Ma- 
schine verbunden ist. Das Tragerrohr 3 weist einen sich 
etwa uber die Breite des maximalen Bogenformats er- 
streckenden Steuerschlitz 5 auf und dient ais Trager fur 
ein darauf drehbar gelagertes Saugkdrperrohr 6, wel- 
ches uber die Lange des Steuerschlitzes 5 mit einer Viei- 
zahl von Bohrungen 7 perforiert ist, die auf dem gesam- 
ten Umfang des Saugrohrkdrpers 6 verteilt angeordnet 
sind An den Kanten des Steuerschlitzes 5 befindet sich 
eine Dichtlippe 8 aus elastischem Werkstoff, die gegen 
die Innenmantelflache des Saugkdrperrohres 6 aniiegt 
und somit nur die im Bereich des Steuerschlitzes 5 lie- 
genden Bohrungen 7 der Perforation des Saugkdrper- 
rohres 6 wirksam werden laBt Das Saugkdrperrohr 6 ist 
an seinen Enden mittels Lager 9 und 10 auf dem Trager- 
rohr 3 drehbar. jedoch axial unverschieblich, gelagert. 20 
Der Antrieb zur Drehung des Saugkdrperrohres 6 er- 
folgt durch ein an einem Ende auf dem Saugkorperrohr 
befestigtes Kettenrad 11, Zahnrad Oder dergleichen, 
durch den Antrieb der Maschine. Auf dem Saugkorper- 
rohr 6 sind in vorbestimmten Abstanden scheibenfdrmi- 
ge Saugkdrper 12 axial verschiebbar angeordnet. Zwi- 
schen je zwei Saugkdrpern 12 befindet sich ein Falten- 
balg 13, der mit seinen Enden dicht an den Saugkdrpern 
12 befestigt ist. Die beiden auBeren Faltenbalge 13a und 
13b sind mit dem jeweils auBeren Ende dicht auf dem 30 
Saugkorperrohr 6 befestigt. Jeder Saugkdrper 12 wird 
aus wenigstens zwei radial zusammensteckbaren Seg- 
menten 12a und 12b gebildet, wie es in der Fig. 4 darge- 
stellt ist. Zur dichten Verbindung der Enden eines Fal- 
tenbalgs 13 mit einem Saugkdrper 12 sind an den Enden 
des Faltenbalgs 13 Scheiben 14 befestigt und an den sich 
beruhrenden Flachen dieser Scheiben 14 sowie des 
Saugkdrpers 12 komplementar ineinandergreifende 
Elemente vorgesehen, die eine drehfeste Verbindung 
der Faltenbaigenden mit dem Saugkorper bewirken. In 40 
der Regei wird es ausreichen, die Saugkdrper 12 mittels 
ReibungsschluQ am Umfang des Saugkdrperrohres 
drehfest zu halten, so daB durch axiaies Verschieben der 
Saugkdrper 12 auf dem Saugkdrperrohr 6 eine stufenlo- 
se axiale Verstellung zur optimalen Anpassung an das 45 
Druckerzeugnis mdgiich ist. Eine durch FormschluB er- 
zielte drehfeste Kupplung zwischen dem Saugrohr und 
dem Saugkdrper soli dadurch aber nicht ausgeschlossen 
werden. Die Ausbildung der Saugkdrper aus radial zu- 
sammensteckbaren Segmenten ermdglicht eine rasche 50 
Auswechslung der Saugkdrper zur Anpassung an unter- 
schiedliche Bedruckstoffe, Druckformate, Druckbilder 
und dergleichen. Bei kleinen Formaten kdnnen die au- 
Bere Halbschale 12a/12b auch gegen soiche ohne Quer- 
bohrungen ausgetauscht werden. Zur Verbindung der 55 
zusammensteckbaren Segmente 12a und 12b sind an 
den Segmenten ebenfalls komplementare Elemente all- 
gemein bekannter Art geeignet, die fiir eine ausreichend 
feste Verbindung der Segmente sorgen. Die auBeren 
Enden der jeweils auBeren Faltenbalge 13a und 13b sind 60 
bei dem Ausfuhrungsbeispiel in einer ringfdrmig umlau- 
fenden Nut 15 bzw. 16 am Ende des Saugkdrperrohres 6 
dicht befestigt Nach einem besonderen Erfindungsge- 
danken sind die Faltenbalge 13 aus ebenen Scheiben 
aufgebaut, wobei benachbarte Scheiben jeweils ab- 
wechselnd am auBeren Rand und am inneren Rand mit- 
einander verbunden sind, so daB mit einem relativ klei- 
nen Blockmafl eine groBe axiale Ausdehnungsmdglich- 
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keit erreicht wird. AuBerdem kdnnen die inneren Ran- 
der der Scheiben als StOtzflachen fur den Faltenbalg auf 
dem Tragerrohr 3 herangezogen werden. Die uber den 
AnschluB 4 in dem Tragerrohr 3 herrschende Saugluft 
kann somit uber den Steuerschlitz 5 nur im Bereich 
dieses Steuerschlitzes in sich radial erstreckenden Saug- 
luftdffnungen 17 der Saugkdrper 12 wirksam werden 
und den Bogen 18 ansaugen. Die Saugluft ist somit nur 
an der Oberseite der Saugkdrper 12 kurzzeitig wirksam, 
urn den Bogen anzusaugen, so daB dieser durch die mit 
einer gegenuber der Fdrdergeschwindigkeit des Bogens 
langsamere Umfangsgeschwindigkeit der Saugkdrper 
12 abgebremst wird. In an sich bekannter Weise kann 
dabei auch eine Straffung des Bogens dadurch erfolgen, 
daB die Saugluft in den Saugkdrpern mit einer geringen 
Voreilung gegenuber der Freigabe des Bogens durch 
die Greifer an den Greiferbrucken des Kettenfdrderers 
im Ausleger freigegeben wird. Zur Einstellung des An- 
saugzeitpunktes kann das Tragerrohr 3 in seiner Lage- 
rung im Gestell 1 phasenverstellbar abgestiitzt sein. Die 
in der Zeichnung wiedergegebene Konfiguration der 
Saugkdrper ist lediglich beispielhaft. Letztere kdnnen in 
an sich bekannter Weise vielfaltig in Anpassung an den 
jeweiligen Bedruckstoff, an das Druckbild und andere 
Erfordernisse angepaBt sein. 

Bezugszeichenliste 

1 Gestell 

2 Bogenbremse 

3 Tragerrohr 

4 AnschluB 

5 Steuerschlitz 

6 Saugkdrperrohr 

7 Bohrungen 

8 Dichtlippe 

9 Lager 

10 Lager 

1 1 Kettenrad 

12 Saugkdrper 

13 Faltenbalg 

14 Scheibe 

15 Nut 

16 Nut 

17 Bohrung 

18 Bogen 

Patentanspruche 

1. Bogenausleger an einer Druckmaschine mit einer 
Bogenbremse aus einer Bremswalze, bei der auf 
einer quer zur Bogenfdrderrichtung liegenden Tra- 
gerwelle Saugkdrper axial verstellbar angeordnet 
sind, an deren Umfang sich Bogentragfiachen und 
im Arbeitstakt der Maschine kurzzeitig mit Saug- 
luft beaufschlagbare Saugdiisen befinden und die 
uber die Tragerwelle mit einer gegenuber der Fdr- 
dergeschwindigkeit ankommender Bogen redu- 
zierten Umfangsgeschwindigkeit antreibbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragerwelle aus 
einem an das Saugluftsystem der Maschine ange- 
schlossenen Tragerrohr (3) mit einem sich etwa 
flber die Bogenbreite erstreckenden Steuerschlitz 
(5) fQr die Saugluft und aus einem auf diesem Tra- 
gerrohr (3) angetrieben drehbar gelagerten, viel- 
fach perforierten Saugkdrperrohr (6) besteht, und 
daB Saugkdrper (12) aus radial zusammensteckba- 
ren Segmenten (12a, 12b) zwischen abgedichtet mit 
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ihnen verbindbaren, das SaugkOrperrohr (6) urn- 
schlieBenden Faltenbalgen (13) angeordnet sind 

2. Bogenausleger nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faltenbaige (13) an den mit 
Saugkorpern (t2) verbindbaren Enden und die 5 
Saugkorper (12) komplementare Elemente zur 
drehfesten Verbindung miteinander aufweisen. 

3. Bogenausleger nach den Anspriichen 1 und 2 t 
dadurch gekennzeichnet, da3 die Saugkorper (12) 
am Umfang des Saugkorperrohres (6) durch Rei- 10 
bungsschluB drehfest gehalten sind. 

4. Bogenausleger nach den Anspruchen I bis 3 t da- 
durch gekennzeichnet, dafl Saugkdrper (12) aus 
Halbschalensegmenten(12a, 12b) vorgesehen sind. 

5. Bogenausleger nach den Anspruchen 1 bis 4, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB an den Begrenzungs- 
kanten des Steuerschlitzes (5) im Tragerrohr (3) 
Dichtlippen (8) vorgesehen sind, die an der Innen- 
mantelflache des Saugkorperrohres (6) anliegen. 

6. Bogenausleger nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB das jeweils auBere Ende 
der beiden auBeren Faltenbaige (13a, 13b) dicht und 

f est mit dem Saugkorperrohr (6) verbunden ist 

7. Bogenausleger nach den Anspruchen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Faltenbaige aus ebe- 25 
nen Scheiben aufgebaut und diese Scheiben ab- 
wechselnd am auBeren und am inneren Rand erne 
Verbindung aufweisen. 

8. Bogenausleger nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Scheiben der Faltenbaige 30 
( 13) einstuckig miteinander verbunden sind. 

9. Bogenausleger nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Tragerrohr (3) phasenverstellbar in 
dem Gestell (1) der Maschine angeordnet ist 35 
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Abstract 



A sheet delivery in a printing machine comprises a vacuum system for applying suction air and a sheet 
brake. The sheet brake is in the form of a brake roller which includes a carrier shaft having a longitudinal 
axis extending transversely to a sheet delivery direction. The carrier shaft includes a carrier pipe which 
communicates with the vacuum system. The carrier shaft has a control slit formed therein for the suction 
air. The control slit extends axially across the carrier pipe, corresponding approximately to a sheet width. 
A suction body pipe is coaxially supported on and surrounds the carrier pipe. The suction body pipe has 
a plurality of perforations formed therein and it is rotatably mouted on the suction body pipe. The suction 
body pipe is rotatably driven at a circumferential speed which is slower than a sheet delivery speed. 
Suction bodies are supported on the suction body pipe and they may be axially shifted thereon. The 
suction bodies are formed of radially assembled segments clamping the suction pipe. Bellows sealingly 
interconnect the suction bodies and seal the suction body pipe. Suction air is briefly applied to the 
suction nozzles in the sheet carrier surfaces of the suction bodies in phase with a working cycle of the 
sheet delivery. 
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